Caiet de sarcini

”Igienizare Sali de clasa,holuri, la scolile de pe raza comunei Ighiu, jud. Alba, respectiv
scolile gimnaziale din localitatea Sard, Ighiu, Ighiel si schimbat gresie hol parter, la Scoala
Gimnaziala Ighiu COD CPV: 71246000 -4

Daca in timpul executiei lucrarilor vor aparea elemente noi, caietul de sarcini va putea fi
completat in functie de aceste elemente.

Descrierea unor aplicati si tehnologii in acest caiet de sarcini nu exclud
respectarea tuturor STAS urilor, normativelor si prescriptiilor tchnice in vigoare.

Controlul calitatii lucrarilor
Vcrificarea calitatii materialelor componente se efectueaza in conformitate cu
prevederile din NEO 12-99.

Controlul calitatii lucrarilor se va efectua in conformitate cu prevederile din NEO12-99.
Pe durata executarii lucrarilor executantul va respecta toate masurile de protectia muncii si a
mediului prevazute de legislatia in vigoare.
Lucrarile vor fi executate conform proiectului de organizare si a fiselor tehnologice elaborate,
in care vor fi detaliate toate masurile de protectia muncii. In mod obligatoriu se va verifica ca
intreg personalul sa aiba insusite fisele tehnologice.

CAP.1. Tarket
Pregatirea stratului suport

Acesta trebuie sa fie dur, curat, uscat si lipsit de fisuri. Orice urma de praf, vopsea, ulei

sau alte impuritati trebuie indepartata cu grija, deoarece poate afecta aderenta covorului.

Substratul trebuie sa fie dur, curat, uscat si fara fisuri.

Praful si contaminantii care ar putea impiedica aderenta, cum ar fi petele de vopsea, ulei,
etc., trebuie indepartati.

Substraturile foarte absorbante sau cu absorbtie variabila trebuie etansate cu un grund
adecvat.

Nivelul maxim de umiditate la nivelul pardoselii: 2CM masurat pe dispozitivul de
masurare al umiditatii sapelor.

Umiditatea relativa a aerului trebuie sa fie intre 30-60%.

Temperatura camerei trebuie sa fie de cel putin 15°C.

Rolele trebuie depozitate in interior timp de cel putin 24 de ore inainte de instalare.

Instalarea
Acesta implica tdierea precisa a foilor la lungime, lasandu-le sa se relaxeze inainte de
aplicarea adezivului. Se foloseste adeziv special conceput pentru covor PVC omogen Tarkett,



impreuna cu o spatula specializatd, urmand instructiunile producatorului pentru aplicare si timp
de uscare.

Sudarea cu cordon este un pas important pentru a uni foile de covor PVC, realizandu-se
cu aer cald si o duza speciald. Este crucial sd se astepte 24-48 de ore dupa aplicarea adezivului
inainte de a suda si sa se testeze sudura pe o bucatd de material inainte de a incepe lucrul.

Montajul covorului PVC Tarkett, pe scurt:

Temperatura de montaj trebuie sa fie intre 18°C si 26°C.

Temperatura substratului trebuie sa fie de cel putin 15°C.

Umiditatea relativa a aerului in incaperi trebuie sa fie de 35-65%.

Taiati foile la lungime si intindeti-le pentru a se aclimatiza si a se relaxa inainte de

instalare.

Foile sunt complet aderate cu un adeziv aprobat pentru role de vinil omogen Tarkett.

Respectati instructiunile producatorului adezivului privind acoperirea, timpul deschis etc.

Fixarea, acoperirea si colturile trebuie realizate cu atentie pentru a asigura o potrivire

perfecta.

Toate cusaturile de pe podea si acoperire trebuie canelate inainte de sudare.

Sudati cu aer cald si duza de sudura rapida Tarkett.

Efectuati o sudura de testare pe o bucata ramasa inainte de a incepe lucrul, pentru a regla

viteza si temperatura.

Cusaturile sudate trebuie sa se raceasca la temperatura camerei inainte de a fi taiate.

Lucrarile trebuie finalizate cu o inspectie.

Asigurati-va ca pardoseala noua nu are reziduuri de adeziv si ca legatura este consistenta,

fara bule.

Protejati intotdeauna podeaua cu hartie groasa, carton tare sau similar in perioada de

constructie.

Restrictionati traficul pietonal timp de 24 de ore dupa instalare.

Fara trafic greu, incarcaturi rulante sau amplasarea mobilierului timp de 72 de ore dupa

instalare.

CAP.2 SAPE

Materialele care urmeaza a fi utilizate la realizarea sapelor:

Mortarul:

Mortarul care urmeaza a fi utilizat la realizarea sapelor va fi testat prin prelevarea de
probe in conformitate cu prevederile STAS 2634-80 dupa cum urmeaza:

- rezistenta la compresiune la 28 zile: 1 test la fiecare 40 mc mortar:

- consistenta si densiratea mortarului proaspat: un test
la fiecare schimb. Conditiile de acceptarc la receptie a

mortarului sunt urmatoarele:



* rezistenta la compresiune la 28 zile: 50 kg/cm?2;
* consistenta mortarului proaspat: 12 cm;

e densitatea mortarului proaspat: minim 1950 kg/m3;

Metoda de testare si rezultatul incercarilor laboratorului vor fi supuse consultantului
pentru aprobare.

Cimentul:

Se vor executa testari pe cate 5 kg din fiecare tip de ciment care va intra in
componenta mortarului.Va fi pus la dispozitia Consultantului certificatul
producatorului care atesta ca cimentul livrat in santier corespunde specificatiilor din
proiect.

Agregate naturale:

Nisip 0-7 mm conform STAS 1667-76, cu densitatea in gramada, in stare afanata
de minimum 1200 kg/m3. Nisipul de cariera se poate inlocui partial cu nisip de
concasare Continutul de nisip natural va fi de minim 50%.

Apa:

Conform STAS 790 — 84, aceasta va fi apa potabila, curate, ccare nu va contine
grasime ori substante ce pot pata

Operatiuni pregatitoare:

Inainte de turnarea sapei se va spala betonul de rezistenta si se vor indeparta toate resturile de
materiale, iar suprafata de beton se va curate de praf. Sapele se vor turna intr-o singura operatie si
apoi vor fi driscuite. Sapele din mortar de ciment nu vor fi turnate decat dupa cel putin 24 ore si
cel mult 24 zile de la turnarea planseului de beton. Inaintea turnarii sapelor se vor finaliza
urmatoarele operatiuni:

-vor fi pozati peretii despartitori

-vor fi executate lucrarile de tencuieli

-vor fi executate lucrarile de instalatii

-vor fi pozate tocurile usilor interioare

Amestecuri pentru mortar:

Vor fi masurate materialele pe lucrari in asa fel incat proportiile specificate in amestecul
de mortar sa poata fi mentinute si controlate pe durata desfasurarii lucrarilor. Proportiile vor fi
stabilite dupa volum.

Greutatea unui mc din fiecare material care intra in compozitia mortarelor este
urmatoarea:

-Ciment Portland: greutate specificca 1506 kg/mc

-Nisip natural 0-7 mm cu umiditate 2% 1300 kg/mc Mortarul pentru sape va fi compus dintr-un
amestec de ciment cu nisip in proportie de 1:3,5.

Prepararea mortarului: Mortarul va fi amestecat bine si numai in cantitati care vor fi utilizate
imediat. La prepararea mortarului va fi folosita cantitatea maxima de apa care asigura o
lucrabilitate satisfacatoare, dar se va Evita suprasaturarea cu apa a amestecului. Mortarul va fi
pus in opera in maxim 2 ore dupa preparare. In acest interval de timp este permisa adaugaraea



apei in mortar pentru a compensa cantitatea de apa evaporate, dar acest lucru este persmis numai
in recipientele zidarului. Mortarul care nu va fi folosit in acest interval de timp se va indeparta.

In cazul loturilor mici prepararea mortarului se va putea efectua in mixere mecanice cu tambur, in
care cantitatea de apa se poate controla cu precizie si uniformitate. Se va amesteca minim 5
minute: 2 minute pentru amestecarea materialelor uscate si 3 minute pentru continuarea
amestecului dupa adaugarea apei. Inainte de adaugarea urmatorului lot tamburul va fi golit
complet. Mortarul utilizat pentru rostuire va fi uscat in asa fel incat sa aiba propietati plastice care
permit utilizarea lui la umplerea rosturilor.

Transportul mortarului:
Se efectueaza numai cu utilaje adecvate(autobetoniere).
Durata maxima a transportului va fi calculata in asa fel incat punerea in opera a mortarelor sa se
faca in maxim o ora pentru mortarele de ciment.

Livrarea, transportul si depozitarea materialelor care intra in compozitia mortarului:

Agregatele:

Agregatele se vor manipula astfel incat sa se evite separarea lor, pierderea finetii
sau contaminarea acestora cu pamant sau alte materiale straine.In cazul in care
agregatele se separa sau diferite sorturi se amesteca, acestea se vor trece din nou prin
sita inainte de a putea fi folosite.

Agregatele nu vor putea fi transferate din mijlocul de transport direct la locul de
depozitare din santier atunci cand continutul de umiditate poate afecta precizia
amestecului de mortar. In aceasta situatie agregatele vor fi depozitate separat pana ce
umiditatea dispare.

Agregatele vor fi lasate sa se usuce 12 ore inainte de a putea fi puse in opera.

Cimentul:

Va fi transportat si livrat la locul de amestecare in sacii originali, etansi care au
etichete pe care sunt inscrise greutatea,
numele producatorului, marca si tipul cimentului. Acesta va fi depozitat in spatii
inchise ferite de umezeala.

Cimentul sc va livra la locul de amestecare in saci originali, etan i, purtand
etichete pe care s-au inscris greutatea, nwnele producatorului, marca i tipul. Cimentul
se va depozite in cladiri inchise, ferit de umezeala.

Sacii cu ciment vor fi livrati si manipulate in asa fel incat sa nu patrunda materiale
straine sis a se evite deteriorarea prin contact cu apa sau ruperea ambalajelor.

Cimentul care nu a fost pus in opera si s-a intarit sau a facut priza va fi
indepartat de pe santier.

Curatarea si protectia sapelor:
Sapele se vor acoperi pentru a impiedica uscarea rapida a acestora.



Masurarea si decontarea lucrarilor
Decontarea lucrarilor executate se va face pe baza listelor de cantitati din proiect si a
masuratorilor.

Standarde si normative care vor fi respectate la executarea lucrarilor:

STAS 388-80 Ciment Portland

STAS 790-84 Apa pentru mortare si betoane

STAS 1667-76 Agregate naturale grele pentru mortare si betoane cu lianti minerali.
ST AS 26 34- 80 Mortare obisnuite pentru zidarie si tencuieli. Metode de incercare.
Cl1 7-82 Instruiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de zidarie si
tencuiala C35-82 Normativ pentrn alcatuirea si executarea
pardoselilor, modificarile si compietarile accstuia.

CAP.3. TENCUIELI

Suprafetele cu zidarie, precum si suprafetele care reprezinta fata vazuta a grinzilor si a
stalpilor se vor aduce la o suprafata plana prin tencuire.Operatiunea de tencuire va avea o
grosime medie de 1,5 — 2 cm si se va executa cu mortar M25T. Suprafetele care vor fi tencuite
vor respecta reglementarile de calitate conform cerintelor din C 56-85, caietul IX.

Nu este permis ca suprafetele care au fost tencuite sa prezinte crapaturi,
denivelari mai mari de 3mm sau neplaneitati mai mari de 2 mm si trebuie sa adere la
stratul de zidarie sau beton pe care acestea au fost aplicate
Mortarele utilizate la executarea lucrarilor de tencuieli se vor prepara in conformitate
cu Instructiunile Tehnice din C 17-82.

Lucrarile de tencuieli nu se vor executa pe timp friguros, atunci cand
temperature este mai mica de +5°C.

Avand in vedere ca de cele mai multe ori lucrarile de tencuieli vor ramane
vizibile, calitatea acestora din punctul de vedere al aspectului se poate verifica in
orice moment, dupa finalizarea intregului obiect. Verificarea calitatii suportului pe
care urmeaza a se aplica tencuiala se va efectua in cadrul verificarii-executarii acestui
suport, nefiind permis sa se aplice tencuiala pe suporti care nu au fost receptionati
conform intructiunilor tehnice in specifie.

Inainte de inceperea executiei lucrarilor de tencuieli se va verifica in mod obligatoriu daca
au fost executate toate lucrarile cu rolul de a le proteja sau lucrarile a caror executie ulterioara ar
putea conduce la deteriorarea tencuielilor. Se va verifica si daca odata cu executarea suportului s-
au montat toate piesele necesare tamplariilor si instalatiilor..

Toate materialele care vor fi utilizate la executia tencuielilor nu se vor putea folosi decat
dupa ce conducatorul tehnic al lucrarii a verificat existenta certificatelor de calitate care sa ateste
ca materialele corespund din punct de vedere calitativ cerintelor impuse de normele specifice.



Pe durata executarii verificarii se va verifica respectarea tehnologiei de executie, folosirea
tipului si compozitie mortarului, precum si aplicarea straturilor successive fara depasirea
grosimilor maxime. Pe tot parcursul executiei lucrarilor se vor lua masuri impotriva uscarii prea
rapide.

Rezultatele incercarilor de control ale epruvetelor de mortar se vor comunica
conducatorului tehnic al lucrarii in termen de cel mult 48 ore de la incercare. In cazul in care
rezultatul incercarii este sub 75% din marca prescrisa va fi anuntat beneficiarul lucrarii pentru a
se stabili daca tencuiala poate fi acceptata.Acest caz se va inscribe in registru de procese verbal
de lucrari ascunse si se va mentiona in prezentarea care urmeaza a fi predate comisiei de receptie
preliminara care se va hotari definitive asupra acceptarii tencuielii respective.

Verificarea pe faze de lucrari a tencuielilor:

Se efectueaza pe baza urmatoarelor verificari pe fiecare tronson in parte:
-rezistentei mortarrului

-numarului de straturi care vor fi applicate si grosimea acestora
-aderentei la support intre doua straturi

-planeitatii suporturilor si liniaritatii muchiilor

Aceste verificari se vor efectua inaintea zugravelilor sau vopsitoriilor, iar rezultatele se
vor inscribe in register de procese verbale de lucrari ascunse.

Verificari la terminarea unei faze de lucrari:

Se vor face verificari la terminarea unei faze de lucrari cel putin cate una in fiecare incapere si
minim una la fiecare 100 mp.

La receptia preliminara aceleasi verificari se vor efectua direct de catre comisie, dar cu o
frecventa de cel putin 1/3 din frecventa fazei precedente.

La executarea lucrarilor de tencuieli se vor respecta prevederile urmatoarelor Normative si
STAS-uri:

C 18/ 1983 - "Normativ pentru executarea tencuielilor umede".

C 17/1982 - "Instructiuni tehnice privind compozitia si prepararea mortarelor de
zidarie si tencuiala

C 16/1984 - "Normativ pentru realizarea pe timp friguros a lucrarilor de construqii $i
a instala \i ilo r aferente".

STAS 1667/1976 - " Agregate naturale grele pentru betoane si mortare" .

STAS 146/1980 - "Var pentru construtii”.

CAP.4. ZUGRAVELI, VOPSITORII SI PLACAJE CU FATIANTA

Avand in vedere faptul ca atat zugravelile, cat si vopsitoriile sunt lucrari care raman
vizibile, calitatea lor din punctul de vedere al aspectului poate fi verificata in orice moment, chiar
si la finalizarea intregului obiect, nefiind necesar sa se incheie procese verbal de lucrari
ascunse.Calitatea straturilor suport pe care se vor aplica zugravelile sau vopsitoriile se va face in
cadreul verificarii executiei acestui suport.

Nu este permisa inceperea lucrarilor de zugraveli sau vopsitorii inainte ca suportul sa fi fost
verificat de confucatorul punctului de lucru, privind indeplinirea conditiilor de calitate pentru
stratul suport. Verificarea calitatii zugravelilor si a vopsitoriilor se
efectueaza dupa uscarea completa a acestora si urmareste depistarea defectelor care depaesc



abaterile admisibile, in vederea efectuarii remediilor si eliminarii posibilitatii ca aceste defecte sa
se repete in continuare. Toate materialele care urmeaza a
fi puse in opera la realizarea lucrarilor vor fi insotite de certificate de calitate care atesta calitatea
acestora in conformitate cu cerintele prevazute in proiect si in normativele in vigoare.

Pe toata durata executarii lucrarilor se va verifica respectarea tehnologiilor de executie prevazuta
in prescriptiile tehnice, se va verifica folosirea retetelor si compozitiei amestecurilor indicate,
preccum si aplicarea straturilor successive in ordinea si la intervalele de timp prescrise.
Antreprenorul va lua toate masurile necesare impotriva uscarii bruste, sau a splarii prin ploaie sau
inghet.

Zugraveli:

Se vor efectua urmatoarele verificari prin examinare vizuala:
-Corespondenta zugravelilor interioare si exterioare cu prevederile proiectului

-aspectul suprafetelor zugravite in culori de apa.Acestea vor avea o culoare uniforma, nu vor
prezenta pete, stropi, basici, fire de par, urme de pensule sau bidinele.

-se va verifica aderenta zugravelilor interioare si interioara prin frecarea usoara a palmei de
perete. Zugravelile nu trebuie sa se ia pe palma prin frecare.

Vopsitorii:

La lucrarile de vopsitorii se vor efectua urmatoarele verificari prin examinare
vizuala: -se va verifica ca suprafata vopsita cu vopsele, emailuri pe
baza de apa sau lacurile sa aiba un ton uniform de culoare, cu un aspect mat sau
lucios in functie de cerintele impuse in proiect.Vopsele applicate nu vor
prezenta pete, desprinderi, cute, basici, crapaturi, fisuri,urme de pensula.

-la vopsitoriile executate pe tamplarii, se va verifica vizual buna acoperire cu
vopsea a suprafetelor de lemn sau metal si se va verifica ca accesoriile metalice
sa nu fie patate de vopsea.

-suprafetele de vopsea nu vor prezenta pete de mortar sau zugraveala

-inainte de inceperea lucrarilor de vopsitorii se va verifica daca suprafetele pe
care urmeaza a fi aplicate au fost pregatite corespunzator prin slefuire, curatire,
chituire a rosturilor, -se va verifica vizual daca pe toate fetele daca
tevile, radiatoarele, convectoarele au fost vopsite in culoarea ceruta si se va
verifica ca aceasta sa nu prezinte pete, urme de pensula, crapaturi

Zugraveli interioare cu lavabila:

Varul lavabil care urmeaza a fi folosit la realizarea zugravelilor interioare va avea urmatoarele
propietati si caracteristici tehnice:

-acoperire foarte lunga

-alb imaculat

-lavabil

-permeabilitate ridicata care permite peretilor sa respire

-dilatare optima

-aplicare usoara

-aspectul peliculei gros opac

-diluat: apa



-uscare la suprafata:5-10 minute
-uscare la atitudine:30-40 minute
-uscare in profunzime :2-4 ore
-al treilea strat: 4-6 ore

Aplicarea lavabilului de interior:

Lavabilul va fi aplicat cu ruloul, fiind diluat cu apa in proportie de 15-20%. Primul strat poate
fi aplicat si mai diluat pentru penetrarea usoara in porozitatea suportului.

Se va amesteca cu grija, adaugand lent apa pentru a obtine vascozitatea de aplicare dorita.
Produsul nu se va aplica la o temperatura mai mica de 5°C.

Suprafetele noi vor fi uscate, fara impuritati de orice fel si fara praf.

Primul strat se va aplica mai diluat decat celelalte pentru a favoriza
impregnarea suprafetelor.
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